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Einführung
Lot-Preforms werden in unterschiedlichen Anwendungen 
verwendet, bei denen präzise Lotmengen erforderlich 
sind. Preforms gibt es in Standardformen - quadratisch, 
rechteckig, Ringe und Scheiben. Übliche Größen liegen 
zwischen 0,254mm (0,010“) und 50,8mm (2“). Kleinere 
und größere Formate sowie kundenspezifische Formen 
sind ebenfalls verfügbar. Die Maße können innerhalb 
enger Toleranzen gehalten werden, um exakte Volumen 
sicherzustellen.

Auswahlkriterien für 
Legierungen
Es ist eine Vielzahl von Legierungen verfügbar, deren 
Liquidus im Bereich zwischen 47°C und 1063°C liegt. 
Diese Legierungen können Indium oder Gold enthalten, 
bleifrei oder als Schmelzlegierung und Standard Zinn-Blei 
Legierung ausgelegt sein, sowie viele andere Varianten.

1. Die Auswahl der geeigneten Legierung sollte auf 
Stärke und anderen notwendigen physikalischen 
Eigenschaften basieren, sowie der bevorzugten Löt- 
und Betriebstemperatur der zu lötenden Baugruppe. 
Als Faustregel gilt, eine Legierung zu wählen, die bei 
mindestens 50°C über der Betriebstemperatur des zu 
lötenden Bauteils schmilzt.

2. Danach sind die Materialien zu berücksichtigen, 
die gelötet werden sollen und welches Lot damit 
am meisten kompatibel ist. Zinn-haltige Lote, 
beispielsweise, spülen das Gold von Gold-beschichteten 
Teilen ab und bilden spröde intermetallische Schichten; 
daher werden in diesen Fällen Indium-haltige Lote 
empfohlen.

3. Metalle und Legierungen weisen unterschiedliche 
Eigenschaften auf, die beeinflussen, wie leicht oder 
schwierig sie in bestimmte Formen und Stärken gebracht 
werden können. Es ist daher wichtig, die Form des 
endgültigen Preforms bei der Auswahl einer geeigneten 
Legierung zu berücksichtigen.

4. Auch die Betriebsumgebung der fertigen Baugruppe ist 
ein wichtiges Kriterium bei der Legierungswahl. Wird 
sie unter sehr hohen oder sehr niedrigen Temperaturen 
eingesetzt, oder Vibrationen ausgesetzt? Wenn ja, 
muss eine Legierung gewählt werden, die diesen 
Anforderungen entspricht.

Unsere Applikationsingenieure unterstützen Sie dabei, 
die beste Legierung für Ihre jeweilige Anwendung zu 
bestimmen.

Lot-Preforms

Formatauswahl
Die Position des Lötanschlusses und die erforderliche 
Lotmenge bestimmen die Größe und Form des Preforms. 
Nach Bestimmung der zweidimensionalen Maße 
(Durchmesser, Länge, Breite), kann die Stärke je nach 
gewünschtem Lotvolumen gewählt werden. Allgemein kann 
man sagen, dass für Durchkontaktierungen 10–20% zu 
dem berechneten Volumen hinzuaddiert werden sollten, um 
eine gute Kehlnaht zu erzielen. Bei Pad-zu-Pad Anschlüssen 
sollte etwa 5% weniger Oberfläche veranschlagt werden als 
das Pad selber aufweist.

Für jedes Lot-Preform sollte eine Abweichungstoleranz 
spezifiziert sein. Dabei sollte so nah wie möglich an den 
Standardtoleranzen verblieben werden, um zusätzliche 
Kosten und Lieferzeiten zu vermeiden.

Indium Corporation bietet eine umfassende Bibliothek 
unterschiedlicher Größen und Formen, aus denen Sie 
auswählen können. Alternativ können wir Produkte genau 
nach den Anforderungen Ihrer Anwendung erstellen. 
Durch Einsatz eines existierenden Preforms kann der 
Zeitaufwand für die Einrichtung eines neuen Produkts 
vermieden werden.
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Dieses Produktdatenblatt dient nur zur allgemeinen Information. Es ist nicht dazu vorgesehen 
und kann nicht dazu verwendet werden, das Betriebsverhalten der beschriebenen Produkte 

zu gewährleisten oder zu garantieren, die ausschließlich den der Packung oder Rechnung 
beiliegenden schriftlichen Garantien unterliegen.

Lot-Preforms

Verpackung und Lagerung
Lot-Preforms werden in unterschiedlichen 
Verpackungsarten angeboten, einschließlich Tape and 
Reel. Um übermäßige Handhabung zu minimieren und 
die Produkte so wenig Luft und damit Oxidationsgefahr 
auszusetzen, sollten Lot-Preforms in Einheiten verpackt 
werden, die sich an der erforderlichen Menge für eine 
typische Schicht orientiert.

Lot-Preforms sollten in den Originalverpackungen 
gelagert werden, dicht verschlossen, bei höchstens 55% 
Luftfeuchte und Temperaturen unter 22°C. Die Materialien 
können auch in inerter Atmosphäre, zum Beispiel in einem 
Stickstoff-Trockenschrank aufbewahrt werden.

Haltbarkeit
Die Haltbarkeit von Lot-Preforms hängt von der jeweiligen 
Zusammensetzung der Legierung ab. Bleifreie Legierungen 
und solche, die weniger als 70% Blei enthalten, weisen 
eine Haltbarkeit von einem Jahr ab dem Herstellungsdatum 
auf. Die Haltbarkeit von Legierungen mit einem höheren 
Bleianteil liegt bei 6 Monaten ab Herstellungsdatum.

Technischer Support und 
Kundenbetreuung
Die international er fahrenen Ingenieure der Indium 
Corporation bieten unseren Kunden eingehende 
technische Unterstützung. Mit gründlichen Kenntnissen 
in allen Bereichen der Materialwissenschaft 
hinsichtlich des Elektronik- und Halbleitersektors 
bieten die Ingenieure des Technischen Kundendienstes 
Expertenratschläge zu Lotmitteleigenschaften, 
Kompatibilität von Lotlegierungen, sowie Auswahl von 
Lotmittel-Preform, Drähten, Bändern und Pasten. Die 
Ingenieure des Technischen Kundendienstes der Indium 
Corporation beantworten alle technischen Anfragen 
normalerweise innerhalb von 24 Stunden.

Sicherheitsdatenblätter
Die Sicherheitsdatenblätter für dieses Produkt sind im 
Internet unter folgender Adresse verfügbar:
http://www.indium.com/techlibrary/msds.php

Empfehlungen zur Größen-Spezifikation
 Breite/Länge oder Durchmesser: Typische Toleranzwerte
 bis zu 2,5mm (0,100") ±,002"(± ,051mm)  
 über 2,5mm (0,100") ± ,005" (± ,127mm)
 Stärke:
 Up to ,001" (,025mm) ± ,0002" (,005mm)
 ,001"  (,025mm) to ,002" (,050mm) ± ,0003" (,0076mm)
 > ,002" (,050mm) to ,010" (,254mm) ± ,0005" (,0127mm)
 > ,010" (,254mm) to ,020" (,508mm) ± ,0010" (,0254mm)
 > ,020" (,508mm) to ,050" (1,27mm) ± ,0025" (,0635mm)
 > ,050" (1,27mm) ± 5%
 Abweichungstoleranzen (Scheiben, Quadrate & Rechtecke):
 ≤,050" (1,27mm) ,002" (,050mm)
 >,050" (1,27mm) to ,500" (12,7mm) ,003" (,076mm)
 >,500" (12,7mm) ,005" (,127mm)
 Abweichungstoleranzen (Ringe & Rahmen):
 ≤,100" (2,54mm) ,003" (,076mm)
 Bei Stärke ≥ 2/3 des Innendurchmessers ,005" (,127mm)

Weitere Produkte: Lotbänder und -folien, Lotdraht, Lötpaste, Lotkugeln, Flussmittel, Lotbarren und andere Lotprodukte.


