FICHA DE DADOS DO PRODUTO

WF-9942

Fluxo de solda por onda

/Introdugﬁo

0 WF-9942 é um fluxo de solda por onda “no clean” altamente ativo projetado para uso com furos de passagem e conjuntos de
tecnologia mista. Ele tem sido efetivamente usado em operagdes de solda de estanho-chumbo e sem chumbo. 0 WF-9942 é um
fluxo “no clean” de segunda geracao projetado para atender aos requisitos do J-STD-004. Embora ndo tenha sido projetado
especificamente para soldagem sem chumbo (“no clean” de terceira geragao) ou para os requisitos do J-STD-004B posterior
(“no clean” de quarta geracao), o WF-9942 foi usado com sucesso e confiabilidade para montar milhdes de placas de circuito nos
Gltimos 15 anos. 0 WF-9942 exibe resultados muito bons de SIR e ECM quando testado de acordo com os requisitos J-STD-004 e
Telcordia GR-78. Um produto de quarta geracado sem resina comparavel ao WF-9942 é o WF-9958 da Indium Corporation.

~

Recursos:

e Ele é aprovado nos requisitos J-STD-004 SIR e ECM
para ORLO e nos requisitos Telcordia GR-78 SIR

* Esferoidizacdo solda muito baixa

e Ampla janela de processo para soldar placas de
circuito maiores e/ou grossas

* Pode ser aplicado por fluxo de espuma ou pulverizagédo

» Testado para uso com todas as ligas comuns sem
chumbo e estanho-chumbo, incluindo:SAC305; SAC105;
SAC0307; estanho-cobre sem prata mais ligas aditivas,
como Sn995 da Indium Corporation; 96.5Sn/3.5Ag;
63Sn/37Pb; 60Sn/40Pb; e muitas outras

 Compatibilidade testada com superficies de cobre
niveladas com a ar quente (HASL), prata de imers&o, ouro
de imers&o em niquel ELETROLITICO (ENIG) e superficies
de cobre preservadas com solda organica (OSP)

e Sem resina para maior testabilidade da sonda de pino

From One Engineer To Another

Propriedades fisicas

0 WF-9942 é quase incolor, indicando que é livre de resina.
A mistura de solventes garante uma distribuigdo uniforme
de sdlidos de fluxo durante o armazenamento e durante a
deposicao do fluxo de pulverizacdo. A gravidade especifica
de WF-9942, 0,828 a 25 °C, é mensuravelmente maior do que
a do alcool isopropilico puro. No entanto, em contraste com os
fluxos de maior teor de soélidos, a gravidade especifica ndo é
o melhor método para controlar a qualidade do WF-9940. Isso
ocorre porque o teor de solidos de fluxo é relativamente baixo
e pequenas quantidades de contaminacdo da 4gua podem
confundir as medicdes de gravidade especifica. Embora o
controle de qualidade em processo do WF-9942 nao seja
geralmente necessario, o melhor método para garantir o teor
de sdlidos e o nivel de atividade é por titulag&@o do valor de &cido.

Teste Resultado

Cor: Claro
Gravidade especifica

a25°C (77 °F) 0,828

A 15°C (60 °F) 0,833
Valor de acidez

mgKOH/g de fluxo 36
Teor de solidos 4,37%
Ponto de fulgor (°FTCC) 54
J-STD-004A Tipo de Fluxo ORLO
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WF-9942 Fluxo de solda por onda

DADOS DE TESTE

Espelho de cobre

0 teste do espelho de cobre J-STD-004 é realizado pelo método
IPC-TM-650 2.3.32. Para ser classificado como um fluxo do tipo “L", ndo
deve haver remocao completa da superficie do espelho. Na época em
que o WF-9942 foi desenvolvido, a interpretagao do teste do espelho
de cobre era de certa forma subjetiva. Embora a superficie do espelho
nao seja completamente removida em nenhuma area especifica e nao
haja remogao completa, é claro que o WF-9942 remove parte do cobre.
Este € um reflexo do WF-9942 que nao contém alguns dos ingredientes
de fluxo mais modernos do que a atividade real.

Corrosao de cobre ™ ~

A corrosdo do cobre é testada pelo método IPC-TM-650 2.6.15.
Este teste fornece uma indicacdo de quaisquer reagdes visiveis
que ocorram entre o residuo de fluxo apds a soldagem e os
acabamentos da superficie de cobre. Em especial, a corrosao de
cobre verde nao deve ser vista. No momento em que o WF-9942
foi desenvolvido, o teste de corrosao de cobre nao fazia parte da
bateria do J-STD-004. Assim como no espelho de cobre, a falta
de resina e ingredientes de terceira geragdo contribui para alguns
produtos de reagdo verde apds 240 horas. No entanto, o produto
verde ndo é corrosao por cloreto de cobre.

WF-9942 240 horas

WF-9942 0 hora

- /

Resisténcia de isolamento de superficie (SIR)
/6 ™\ OSIRIPC-TM-650 é um teste de 7 dias e da uma nog&o geral do

Registro Ohms

12

o N\

——Padrao para cima

—— Padrao para baixo

Controle

efeito do residuo de fluxo nas propriedades elétricas da superficie
da placa de circuito. 0 WF-9942 foi testado de acordo com os
requisitos anteriores do J-STD-004A, empregando placas de
padrdo de pente IPC B-24. As leituras de resisténcia inicial e final
sdo feitas em temperatura ambiente e umidade com medicdes
provisorias em 24, 96 e 168 horas feitas em 85 °C e 85% de umidade
relativa. Todas as leituras devem estar acima de 100 megaohms.
0 WF-9942 ¢ APROVADO com pouca dificuldade.

0 T T T |

\ Inicial 24 horas 96 horas 168 horas Final /
Eletromigracao (ECM)
6 _ ™ 0 WF-9942 foi testado usando o teste de eletromigracéo IPC-TM-650,
o N Registro Ohms conforme especificado no IPC-J-STD-004A anterior. E um teste de 28
\\ dias em que as medi¢des iniciais e finais nos padrdes de pente B-25A sdo
12 \\ feitas em temperatura e umidade ambiente e as medi¢des intermediérias
10 ~—— sdo lidas a 65 °C e 88% de umidade relativa. As leituras de 596 horas ndo

8 devem cair mais de uma ordem de grandeza das leituras de 96 horas.
Como pode ser visto no grafico adjacente, o WF-9942 ¢ APROVADO
—— Padrio para baixo com facilidade, tendo as leituras de resisténcia de isolamento realmente
¢ Controle subindo entre as medigdes iniciais e finais.

—— Padrao para cima

0 T !
Inicial 96 horas 596 horas Final /
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WF-9942 Fluxo de solda por onda

DADOS DE DESEMPENHO E PROCESSO

Teste de haleto de cromato de prata

Antes da criacdo do J-STD-004B, o teste predominante para haletos/halogénios em fluxo era
através do uso de papel de teste de cromato de prata. Uma gota de fluxo é depositada no papel e,
se o papel ndo ficar branco ou amarelo, é uma confirmac&o de que nao ha halogenetos presentes.
0 WF-9942 ¢ APROVADO no teste de papel de cromato de prata para haletos.

Testabhilidade da sonda

A Indium Corporation testa seus fluxos de solda por onda usando um método de teste baseado em IPC-9252, empregando uma
sonda de teste de ponto de cinzel de 155,9 gramas e sondas de ponta de coroa com residuos mais dificeis. Este método mede a
resisténcia elétrica encontrada pela sonda de teste como resultado da presenca de residuo de fluxo. 0 WF-9942 s¢ foi testado

ap6s um processo de refluxo de SnPb.
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Recomendacoes de processo

A Indium Corporation testa todos os seus fluxos de solda por
onda em sua propria maquina de solda por onda antes de
levéa-los ao mercado.

Recomendacdes de processo de placa de circuito de
espessura de 62mil

Temperatura de
Taxa de pré-aquecimento
deposicao de fluxo

no/pol? de sélidos

Tempo de
pré-aquecimento
(seg)

Tempode Temperatura do
contato  recipiente
(seg) (°c)

Liga

Topo Fundo

(°C) (°C)

SnPb
Sem Pb

500-1,000 |70-110(90-120 250-260

85—120|85—125

1,5-2,0

50-75 3-5 | 265-270

1,000-2,000

Prazo de validade

0 prazo de validade deste produto é de 2 anes em um recipiente
fechado armazenado a menos de 32,2 °C (90 °F). O prazo de
validade de um recipiente aberto varia dependendo das
condigdes de armazenamento, incluindo tempo de abertura,
temperatura e umidade. Para uma vida Gtil mais longa de um
recipiente aberto, recoloque a tampa para reduzir a evaporagao
do alcool e armazene em um ambiente fresco e seco.

Entre em contato com nossos engenheiros: askus@indium.com  Saiba mais: www.indium.com

Recomendacoes de remocao de residuos

Todos os fluxos “no clean” da Indium Corporation, incluindo esta
férmula, sao projetados para serem eletricamente seguros sob
condi¢des normais de operacéo eletronica e de telecomunicacdes
do consumidor. A menos que especificado de outra forma,
eletricamente seguro significa que os residuos pos-soldagem
passam no teste J-STD-004A SIR e ECM. Contudo, entende-se
que alguns clientes desejam remover residuos por razdes
cosmeéticas, testes em circuito melhorados, compatibilidade
melhorada com revestimentos conformais especificos ou onde
o0s parametros operacionais da placa de circuito podem estar em
condicdes extremas por um periodo prolongado.

Se a remocao de residuos de fluxo “no clean” for desejada, a
maioria dos agentes de limpeza comercialmente disponiveis sera
eficaz. Os engenheiros de suporte técnico da Indium Corporation
trabalham em estreita colaboracdo com os fornecedores de
agentes de limpeza e confirmaram os recursos de remocao de
residuos de fluxo de véarios fornecedores usando seus produtos
e parametros recomendados. E improvavel que os usuéarios dos
produtos “no clean” da Indium Corporation precisem alterar seus
materiais e parametros atuais de remogé&o de residuos em relagéo
aos usados atualmente. Contudo, ao elaborar um novo processo
ou desejar a confirmacgdo das recomendacdes do
processo, entre em contato com a equipe de

@

Suporte Técnico da Indium Corporation

para obter assisténcia.
INDIUM

CORPORATION®
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WF-9942 Fluxo de solda por onda

Produtos compativeis da Indium Saide, Seguranca, Meio Ambiente
Corporation e Transporte
* Pasta de solda: Indium8.9 ou Indium10.1 ALCANCE

Nenhuma substancia de grande preocupacédo (SVHC) é

e Arame de solda: CW-807 usada neste produto.

 Caneta de solda: NC-771 (sem resina)

Etiqueta de perigo ,7erco rasnasaine
Os fluxos de soldagem por onda da Indium Corporation foram o
projetados para serem totalmente compativeis com nossa pasta
de solda, arame de solda e fluxo de retrabalho, e também devem
ser compativeis com muitos dos produtos de nossos concorrentes.
Por exemplo, o fluxo de solda por onda WF-9942 néo é apenas
compativel com a pasta de solda Indium8.9HF, mas também com
nossas séries 5.2LS, 8.9,92 e 10. A Indium Corporation determina
a compatibilidade principalmente combinando a quimica de fluxo.
No entanto, um determinado nimero de combinacdes de produtos \ ¥
de onda, refluxo e retrabalho foi testado amplamente para garantir
que os residuos de fluxo combinados atendam aos requisitos P
elétricos e de confiabilidade do IPC J-STD-004B. Entre em  [LCidesHicaga0 d0 Departamento ds Tianspores (DO
contato com o Suporte Técnico da Indium Corporation se estiver ~ Iransporte de acordo com os regulamentos e requisitos

interessado em saber sobre essas combinacdes totalmente aplicaveis. UN 1219, alcool isopropilico, 3, PG 11, livro Guia
testadas. de Emergéncia da América do Norte - Guia #127

RISCO DE
INCENDIO

Suporte técnico

Os engenheiros com experiéncia internacional da Indium Fichas de dados de seguranca
Corporation oferecem assisténcia técnica aprofundada aos nossos

clientes. Com total conhecimento de todas as facetas de ciéncia  Aficha de dados de seguranca deste produto pode ser encontrada
dos materiais dos setores de eletrdnicos e semicondutores, os  online em http://www.indium.com/sds

engenheiros de suporte técnico prestam consultoria especializada

em propriedades de solda, compatibilidade de ligas e selegédo

de pré-formas de solda, fios, fitas e pastas. Os engenheiros de

suporte técnico da Indium Corporation fornecem resposta rapida

a todas as consultas técnicas.

‘e ~ .. I
Informacédes adicionais

*J-STD-004B é a norma de inddstria em conjunto do IPC para classificar e testar fluxos de solda. Varia das versdes anteriores,
J-STD-004 e J-STD-004A, de duas maneiras muito importantes. 0 J-STD-004B usa uma bateria de teste de eletromigracéo
modificada (ECM), projetada para testar melhor os efeitos do fluxo em condi¢des de alta umidade em temperaturas e tensdes
normais de operagdo. O teste ambiental foi projetado especificamente para tentar criar crescimento dendritico e gerar falhas
em formulas de fluxo marginal, ao contrario da versao anterior do J-STD-004, que usava temperaturas e tensdes mais altas
que nao cultivavam dendritos tao facilmente. Além disso, o teste de halogénio J-STD-004B agora revela a quantidade total de
halogénio em um fluxo usando primeiro uma homba de oxigénio para desassociar qualquer halogénio dos compostos quimicos
aos quais eles estao ligados e, em seguida, coleta-los e quantifica-los. Versdes anteriores de J-STD-004 foram incapazes de
detectar halogénios que estavam presentes, mas apenas desassociados a altas temperaturas (como temperatura de solda).
Como tal, métodos de teste anteriores podem dar ao usuario uma falsa sensagao de que ndo ha halogénios presentes no fluxo,
guando na verdade eles estao |a. A Indium Corporation apoia fortemente os recursos aprimorados do J-STD-004B porque
atendem melhor as necessidades de informagdes dos usuarios. )

o

Esta ficha de dados do produto é fornecida apenas para informagdes gerais. Ela ndo se destina, e ndo deve ser interpretada, de forma garantir o ‘
desempenho dos produtos descritos, os quais sao vendidos sujeitos exclusivamente a garantias escritas e limitagdes neles incluidas na embalagem

do produto e faturas. Todos os produtos e solug@es da Indium Corporation foram projetados para estarem comercialmente disponiveis, a menos que

especificamente indicado de outra forma.

Todas as instalagdes de fabricacdo de pasta de solda e pré-formas da Indium Corporation sdo certificadas pela IATF 16949:2016.

A Indium Corporation é uma empresa registrada com certificagdo 1S0 9001:2015. E H E ®
Entre em contato com nossos engenheiros: askus@indium.com

Saiba mais: www.indium.com [=]5
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